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二重管タイプ
φ204ｘ700

吸引幅 650ｍｍ 吸引角 50°

さまざまなサイズに対応可能

一重管タイプ（長尺、高張力向け）
Φ250ｘ1700 吸引幅 1280ｍｍ 吸引角 90°

可変幅式タイプ
Φ300ｘ1800 吸引幅 720～1540ｍｍ 吸引角 50°

張力試験

主要製品

サクションロール



高精度ロール

φ450ｘ2700
振れ精度 1.0μ 円筒度（半径法 ） 1.3μ 面粗度 Rmax0.20μm

円筒研削盤での非接触自動測定 面粗度 Rmax0.19μm
（ 円筒研削のみ ）

φ350ｘ1700
振れ精度 0.7μ 円筒度 1.1μ

振れ精度 円筒度



φ250x6000
振れ精度 30μ 円筒度 30μ

φ2000x2560
振れ精度 25μ  円筒度 10μ

φ1200x1200
振れ精度 5μ 円筒度 10μ

大型ロール

長尺ロール



超精密加工機 加工能力

加工精度 ： 加工深さ精度 ：±0.3μｍ（フラットＶ溝の精度）
＊連続Ｖの深さは溝ピッチとバイトの角度により計算される

加工前後のバイト磨耗 ：0.5μｍ以下

加工可能サイズ ： φ600ｍｍ以内、軸長3000ｍｍ以内、
重量1ton 未満

±0.1℃管理（実績値±0.05℃）恒温加工室で超精密加工を施工しており、主に円筒ワーク外径にＶ溝プリズム型
または、レンチキュラー型等を加工することを目的として恒温室を設けた工場を新設し超精密加工機を設備いたしました。

ＮＣ各軸の駆動はリニアモータで駆動していますので、リニアモータ駆動の特長として、バックラッシュ零の
位置決め精度を得ることができ、安定した精度が維持できます。
今後、フィルムプリズム関係の出射効率向上や輝度分布の均一化、裸眼3Dディスプレイ用レンチキュラー
金型に向けて、より一層の微細・高精度化のロール金型が求められていきますが、ご要望にこたえられる
様、取り組んでまいりますので是非ご利用願います。

軸の取付けの関係がある為、詳細打ち合わせ必要
φ加工種類 ： 輪切り、一条ネジ、多条ネジ、横引き
加工パターン ： 連続Ｖ溝、フラットＶ溝、角度徐変

＊ピッチ、深さ、角度ともに徐変が可能
機械仕様 ： 最小分解能
Ｘ、Ｚ軸 ：0.001μｍ
Ｂ軸（バイト回転軸） ：0.00001°
Ｃ軸（ワーク回転軸） ：0.000007°
加工エアー、ミスト等 ：±0.01℃管理
保有バイト角度管理精度 ：±0.1°（実績値±0.05°）

＊レーザー顕微鏡で管理

両主軸は、油静圧スピンドルで、鏡面加工が可能です。

ロール面微細溝加工サンプル材質：Ｎｉ－Ｐメッキ上に加工

＜加工サンプル詳細＞
レプリカレーザー顕微鏡画像、及びバイト観察画像

超精密加工分野
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